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　　红细胞沉降率（简称血沉）在结核病的诊断上，应该是一个

比较经典的项目了。就是这样一个经典的项目，也会因采购的

血沉管质量不合格而对检测结果和检验工作造成一定影

响［１２］。那么，如何才能保证不合格血沉管不流入检验科呢？

现将自己的几点经验介绍如下。

１　看证件

对于更换新厂家的血沉管时，首先要查看生产厂家（而不

是供应商）是否有生产许可证，产品注册证等有效证件，从这些

证据当中，可以发现厂家是何时建厂的，厂址在哪里。一般大

厂家，知名品牌，建厂时间比较长的，质量要好一些。但这些也

仅仅是主观判断。

２　看产品

看供应商提供的血沉管外观，管的数码标签标签是否是双

连号？刻度线是否是两道？看外包装盒和血沉管是否都标注

了生产日期和失效期？看外包装各种标识是否完全，比如数

量、规格、该管有无适用的海拔标注，看外包装或盒内说明书是

否专为血沉管制作，还是和肝素管、促凝管等其他真空管共用

一个说明书，具体某项目用时再临时打印？立式塑料薄膜包装

比盒内平放散装的要好。因为，平放会造成抗凝剂沾到管的顶

部，影响抗凝效果。对于平放包装的血沉管用前一定要用力向

血沉管底部甩一下，以保证抗凝剂全部流到底部。

３　试产品

这是最最重要的一环。用５ｍＬ注射器抽取自来水或生

理盐水，最好是血常规真空管用全血。混匀后吸入注射器中，

将针头刺入血沉管，看血液自然停止在何处。合格的血沉管将

停在标定刻度线处；稍差的血沉管会自然停止在两道线中间；

不合格的将超出刻度线或不足刻度线。本科曾购进的一个小

厂家的血沉管竟然会灌满整个血沉管。可以想象，血采多了，

抗凝剂的量就相对少了；血采少了，抗凝剂的量就相对多了，这

都会影响到血沉的检验结果。

４　数产品

提出这个问题，可不是小题大做。应该是由于竞争激烈，

为了让价格有优势，有些厂家竟采取了缺斤短两的策略。由于

血沉管是１００根大包装，一般没人会真的一根一根去数，于是

就少装。一般一盒少两三根，多的竟然少装１０根左右。因此，

还是使用立式塑料薄膜包装的产品，１００根一包一眼就能

数清。

因此，检验人员在现实形势下，应提前和药械科沟通，对于

某产品更换厂家时一定要通知检验科先试用产品，试用合格后

再大批购进，以免因质量问题影响检验结果和引起不必要的麻

烦［３］。对基层医院，因会过多的考虑成本，更要引起高度注意。

在保证检验质量不受影响的基础上选择廉价血沉管。

就是这么一个小小的廉价血沉管都存在这么多的问题，可

想而知，在采购真空采血产品和医疗器械时应多加注意［４５］。
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１　病例采集

患者，女，７３岁，因血尿７ｄ、伴咳血１ｄ入院。患者７ｄ前

出现肉眼血尿，当日未出现全身乏力，无尿频、尿急、尿痛，无意

识障碍，无呼吸困难症状，故未及时就医。第６日出现咳血，鲜
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